Tutlesa q3

0099
CPR/A81/0022

LEISTUNGSERKLARUNG UND CE-KENNZEICHNUNG

HERAUSGEGEBENEN IN UBEREINSTIMMUNG MIT EUROPAISCHEN VERORDNUNG VON BAUPRODUKTEN NR. 305/2011

N2 172013

1. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps:

Kaltgefertigte geschweifSte Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustdihlen
und aus Feinkorbaustdhlen.

Querschnittsform Gitenbezeichnung

RUND
QUADRATISCH S235JRH, $275J0H, S275J2H, S275MH, S355J0H, $355J2H, S355K2H, S355MH, S420MH, S460MH
RECHTECKIG

2. Name und Kontaktanschrift des Herstellers:

TUBOS Y FLEJES S.L.U.
Avda. del Trabajo N2 87,

30565 Las Torres de Cotillas (Murcia) — ESPANA
Telf. +34 968 62 61 98 / Fax. +34 968 62 72 13
e-mail: calidad@tuflesa.es
www.grupobornay.es

3. Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck oder vorgesehene Verwendungszwecke des
Bauprodukts:

Verwendung in Metallbauwerken oder in Metall-/Betonverbundbauwerken.

4. System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit:

SYSTEM 2+

5. Notifizierte Stelle:

Die benannte Stelle Nr 0099 AENOR hat die erste Inspektion der Produktionsanlage
und die werkseigene Produktionskontrolle und eine kontinuierliche Uberwachung,
Uberpriifung und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt
wird, gemdfs dem Bewertungssystem 2+, die Ausgabe der Konformitéitsbescheinigung
der werkseigenen Produktionskontrolle Nr 0099 / HLW / A81 / 0022 vom 1. Februar
2008.
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6. Erklirte Leistung:

C€

0099
CPR/A81/0022

Harmonisierte
Wesentliche Eigenschaften Leistung technische
Spezifikation
Hohlprofile mit kreisférmigem Hohlprofile mit quadratischem oder
Querschnitt rechteckigem Querschnitt
Seitenldnge (mm) GrenzabmaRe
+1 %, mit einem Mindestwert von H,B < 100 * 1 %, mindestens aber + 0,5 mm
AuBenmaRe +0,5 mm, héchstens aber + 10 mm EN 20212
£0,5 mm, - 100 < H,B <200 +0,8%
H,B>200 +0,6%
" T<5mm - £10% T<5mm - +10%
Wanddicke (T) T>5mm - £ 0,5mm T>5mm - £ 0,5mm EN30219
Unrundheit (O) 2 % bei Hohlprofilen mit einem
Verhdltnis von Durchmesser zu - EN 10219
Wanddicke von < 100
Konkavitét/Konvexitit Max. 0,8 %, mindestens aber 0,5 mm EN 10219
Dehnung (A) Stahlsorte Bruchdehnung (A)%
S235JRH 24°
S275J0H 20°
S275)2H 20°
S275MH 24°
S355J0H 20°
$355)2H 20° EN 10219
S355K2H 20°
S355MH 22°
S420MH 19°
S460MH 17°
(a)  FrWanddicken > 3 mm und ProfilmaRe D/T< 15 (kreisférmig) und (B+H)/2T< 12,5 (quadratisch oder rechteckig) ver
mindert sich die Mindestdehnung um den Wert 2. Fiir Wanddicken <3 mm betrégt der Mindestwert der Dehnung 17 %.
(b)  Fir ProfilmaRe D/T< 15 (kreisférmig) und (B+H)/2T < 12,5 (quadratisch oder rechteckig) vermindert sich die Mindestdeh
nung um den Wert 2.
:;‘:: ::;:z:: und Stahlsorte Streckgrenze Zugfestigkeit (Rm)
minimum MPa
(Ren)
MPa
Nensn\iv:rr:ir:lcke NeanV\gamn:ind'Cke Nennwanddicke < 3mm
S$235JRH 235 360-510 360-510
et oz 430580 410560 EN-10219
S275MH 275 360-510
S355J0H 355
5$355J2H 355 510-680 470-630
S355K2H 355
S355MH 355 450-610
S420MH 420 500-660
S460MH 460 530-720
Kerbschlagarbeit Kerbschlag-arbeit minimum KV (J)
Stahlsorte = = —
bei einer Priif-temperatur in °C von
-202C 02C 202C
S235JRH © - - 27
S275J0H © - 27 -
$275J2H 27 - -
S275MH 40° - -
S355J0H © - 27 -
S3552H 27 - - EN-10219
$355K2H 40°
S355MH 40°
S420MH 40°
S460MH 40°
(c) Die beit ist nur dann wenn Option 1.3 festgelegt ist (EN 10219).
(d) Der entsprechende Wert bei — 30 °C betrégt 27 J
(e) Die Mindestmittelwerte in dieser tabelle sind dann direkt proportional dem Verhéltnis der tatséchlichen Probenbreite und der
Breite der Normalprobe zu vermindern (10 mm).
SchweiBeignung Stahlsorte Kohlenstoffdquivalent CEV (% )
S235JRH <0,35
S275J0H
527512H il
S275MH <0,34
$355J0H EN-10219
S355J2H <0,45
S355K2H
S355MH <0,39
S420MH <0,43
S460MH < 0,46
Dauerhaftigkeit Leistungsmerkmal nicht bestimmt” (LNB) EN-10219

7. Die Leistung des Produkts gemidB den Nummer 1 entspricht der erkldrten Leistung nach Nummer 6.
Verantwortlich fiir die Erstellung dieser Leistungserklarung ist allein der Hersteller gemd3 Nummer 2.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:
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